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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, 

эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)» 

код и наименование модуля 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы  

Цель модуля: освоение вида деятельности «Организационно-технологическое 

обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) 

оборудования (по отраслям)».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы. 

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы по направленности «Организационно-технологическое обеспечение 

технического обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) 

оборудования (по отраслям)». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Код 

ОК, ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01  

  

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять этапы 

решения задачи; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы; 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

- 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

 Выполнять 

слесарную обработку 

деталей 

приспособлений, 

режущего и 

измерительного 

 Устройство и 

назначение 

промышленного 

(технологического) 

оборудования  

Составление графиков 

осмотров  

Составление графиков 

инструментального 

контроля 

(диагностирования) 
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инструмента 

 Выполнять разборку 

и сборку сборочных 

единиц, узлов и 

механизмов машин, 

оборудования, 

агрегатов 

 Проводить 

испытания 

сборочных единиц, 

узлов и механизмов 

машин, 

оборудования, 

агрегатов 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Применять 

контрольно-

измерительный и 

поверочный 

инструмент 

 Пользоваться 

эксплуатационной и 

технической 

документацией при 

техническом 

обслуживании 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Производить сборку 

и смазку узлов и 

механизмов 

механической, 

гидравлической, 

пневматической 

частей изделий 

 Выполнять текущее 

обслуживание 

основного, 

вспомогательного 

оборудования и 

коммуникаций  

 Выявлять 

необходимость 

регулировки узлов 

оборудования 

 Определять причины 

преждевременного 

износа деталей и 

 Правила эксплуатации 

грузоподъемных 

устройств 

 Технология 

производства 

обслуживаемого 

подразделения 

 Классификация и 

назначение 

технологической 

оснастки 

 Классификация и 

назначение режущего и 

измерительного 

инструментов 

 Классификация 

дефектов при 

эксплуатации 

оборудования и 

методы их устранения 

 Методы регулировки и 

наладки  

промышленного 

(технологического)  

оборудования 

 Конструктивные 

особенности сложного 

специального и 

универсального 

инструмента и 

приспособлений 

 Методы регулировки и 

наладки 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в 

зависимости от 

внешних факторов 

 Наименования, 

маркировка и правила 

применения СОТЖ 

 Виды и способы 

смазки 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Организация 

смазочного хозяйства 

цеха: карты смазки 

(точки, периодичность, 

вид смазки) 

оборудования 

 Использование 

диагностических 

устройств для оценки 

состояния 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Проверка 

технического 

состояния 

оборудования, 

металлоконструкций, 

подъемных 

сооружений и 

оградительной 

техники 

 Оценка возможности 

устранения 

неисправностей в 

работе оборудования 

во время 

технологических 

остановок и пауз 

 Определение 

необходимости 

регулировки узлов 

оборудования 

 Анализ и 

планирование затрат 

на техническое 

обслуживание 

оборудования 

 Выявление причин 

отказов в работе 

оборудования и 

определение мер по их 

устранению и 

профилактике 

 Контроль исправной 

работы подъемных 

сооружений 

 Выполнение 

такелажных и 

грузоподъемных работ 

 Разработка карт 

технического 

обслуживания  

оборудования 

 Разработка 

инструкций по 
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узлов оборудования 

 Оценивать 

техническое 

состояние 

оборудования 

гидравлических, 

смазочных и 

пневматических 

систем, 

задействованных в 

технологическом 

процессе 

 Регулировать режим 

срабатывания 

аппаратуры 

централизованной 

смазки, гидравлики и 

пневматики 

 Определять причины 

дефектов, 

выявленных во время 

технического 

обслуживания, 

принимать 

оперативные 

решения по их 

устранению и 

предупреждению 

 Оценивать 

техническое 

состояние 

оборудования по 

результатам осмотра 

и технического 

диагностирования и 

принимать решения 

по его дальнейшей 

эксплуатации 

 Выполнять 

техническое 

обслуживание 

автоматизированных 

технологических 

линий  

 Осуществлять пуск в 

эксплуатацию 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

автоматизированных 

технологических 

 Способы определения 

преждевременного 

износа деталей 

 Ожидаемые 

технологические 

паузы, их 

продолжительность и 

возможность 

использования для 

технического 

обслуживания 

 Порядок составления 

ведомостей дефектов, 

паспортов, альбомов 

чертежей запасных 

частей, инструкций по 

эксплуатации и 

ремонту  оборудования 

 Возможности и 

конструктивные 

особенности средств 

технической 

диагностики 

 Организационная 

структура ремонтной 

службы организации 

 Передовой 

отечественный и 

зарубежный опыт 

проведения ремонтов 

 Факторы, влияющие на 

качество 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту оборудования 

 Устройство, состав, 

назначение, схемы 

расположения, 

конструктивные 

особенности, правила 

эксплуатации и 

технического 

обслуживания 

основного и 

вспомогательного 

обслуживаемого 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

технической 

эксплуатации, смазке 

оборудования и уходу 

за ним, по 

безопасному ведению 

работ 

 Подготовка сменно-

суточного задания по 

техническому 

обслуживанию 

оборудования 

 Определение 

необходимости 

регулировки узлов 

оборудования 

 Разработка 

производственных 

заданий по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в 

соответствии со 

сменными 

показателями 

 Составление планов 

работ по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту на основе 

данных 

информационной 

системы управления 

техническим 

обслуживанием и 

ремонтом 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Формирование 

ведомостей дефектов 

и перечня отказов на 

основе данных 

информационной 

системы управления 

техническим 

обслуживанием и 

ремонтом 

промышленного 

(технологического) 
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линий  

 Осуществлять вывод 

из эксплуатации 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

автоматизированных 

технологических 

линий  

 Проверять 

исправность 

грузоподъемных 

машин 

 Использовать 

грузоподъемные 

механизмы 

 Выбирать 

эксплуатационно-

смазочные 

материалы 

 Выполнять 

регулировку 

смазочных 

механизмов 

 Контролировать и 

анализировать 

функционирование 

параметров в 

процессе 

эксплуатации 

технологического 

оборудования 

 Использовать 

методы наружного 

осмотра, 

внутреннего осмотра 

и виброакустической 

диагностики для 

определения 

неисправностей в 

работе оборудования  

 Читать чертежи, 

технологические и 

ремонтные схемы 

технического 

обслуживания и 

ремонта 

автоматизированных 

технологических 

линий по 

производству 

 Производственные 

мощности, технология 

производства и режим 

работы 

обслуживаемого 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Содержание паспортов 

основного и 

вспомогательного 

обслуживаемого  

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Порядок и методы 

планирования 

технического 

обслуживания 

оборудования и 

производства 

ремонтных работ 

 Карты технического 

обслуживания 

оборудования и 

методика их 

разработки 

 Методы расчета 

экономической 

эффективности 

выполнения 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию 

 Сменные показатели 

выполнения 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию 

 Требования к качеству 

выполнения 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию 

 Методы планирования, 

контроля и оценки 

качества 

технологических 

оборудования 

 Оформление заявок на 

техническое 

обслуживание, 

ремонт, материалы, 

запасные части и 

инструменты в 

информационной 

системе управления 

техническим 

обслуживанием и 

ремонтом 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Оформление отчетов о 

выполнении работ в 

информационной 

системе управления 

техническим 

обслуживанием и 

ремонтом 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Разработка 

производственных 

заданий по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в 

соответствии со 

сменными 

показателями 

 Составление графиков 

проведения 

ежегодных и 

внеочередных 

проверок знаний по 

техническому 

обслуживанию и 

эксплуатации 

оборудования 

эксплуатационного, 

дежурного и 

ремонтного персонала 

 Обеспечение 

безопасных условий 

работы ремонтного 
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 Учитывать 

трудоемкость 

выполнения работ 

при составлении 

графиков и карт 

технического 

обслуживания 

оборудования 

 Применять 

результаты 

диагностического 

обследования 

оборудования для 

внесения изменений 

в график его 

обслуживания 

 Рассчитывать 

плановые показатели 

выполнения работ по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Определять 

потребность в 

средствах 

производства и 

рабочей силе для 

выполнения работ по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Использовать 

информационные и 

телекоммуникационн

ые технологии сбора, 

размещения, 

хранения, 

накопления, 

преобразования и 

передачи данных в 

профессионально-

ориентированных 

информационных 

системах управления 

техническим 

обслуживанием и 

операций по 

техническому 

обслуживанию 

 Кинематические схемы 

механизмов со 

спецификацией 

основных узлов, 

основные технические 

характеристики 

оборудования, 

предельные нормы 

износа основных 

деталей и узлов 

 Правила устройства и 

безопасной 

эксплуатации 

подъемных 

сооружений 

 План мероприятий по 

локализации и 

ликвидации 

последствий аварий 

производственного 

подразделения 

 Порядок и правила 

ведения учетной 

технической 

документации 

оборудования 

 Регламент 

профилактических 

осмотров, диагностики 

и технического 

обслуживания 

оборудования 

 Состав, функции и 

возможности 

использования 

информационно-

коммуникационных 

технологий в 

информационных 

системах управления 

техническим 

обслуживанием 

 Требования охраны 

труда, промышленной, 

экологической и 

пожарной 

безопасности на 

участке технического 

персонала при 

техническом 

обслуживании 

работающего  

оборудования 

 Ведение учетной 

технической 

документации 

оборудования 

 Получение (передача) 

информации о 

сменном 

производственном 

задании по 

техническому 

обслуживанию 

оборудования, 

неполадках в его 

работе и принятых 

мерах по их 

устранению 

 Распределение 

обязанностей 

обслуживающего 

персонала по 

выполнению сменного 

производственного 

задания по 

техническому 

обслуживанию 

оборудования 

 Контроль соблюдения 

технологическим 

персоналом правил 

технической 

эксплуатации 

оборудования 

 Контроль выполнения 

графиков осмотров и 

технического 

обслуживания  

оборудования 

 Контроль выполнения 

графика технического 

диагностирования 

основного и 

вспомогательного  

оборудования 

 Контроль и 

обеспечение 

безопасных условий 
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ремонтом 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Пользоваться 

методами контроля 

качества выполнения 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Правила первичного 

документооборота, 

учета и отчетности 

при выполнении 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 Определять 

приоритеты при 

подготовке сменно-

суточного задания по 

техническому 

обслуживанию 

 Выявлять случаи 

нарушения 

технических 

требований, 

технологических 

регламентов, правил 

эксплуатации и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

 Обеспечивать 

безопасные условия 

работы персонала 

при техническом 

обслуживании 

оборудования 

 Выявлять и 

устранять причины 

обслуживания 

оборудования 

 Устройство, состав, 

назначение, схемы 

расположения, 

конструктивные 

особенности, правила 

эксплуатации и 

технического 

обслуживания 

основного и 

вспомогательного 

обслуживаемого 

оборудования 

 Производственные 

мощности, технология 

производства и режим 

работы 

обслуживаемого 

оборудования 

 Содержание паспортов 

основного и 

вспомогательного 

обслуживаемого 

оборудования 

 Технология 

производства 

обслуживаемого 

подразделения 

 Требования 

производственно-

технических, 

технологических, 

должностных 

инструкций 

специалистов 

ремонтных 

подразделений 

 Объем и трудоемкость 

выполняемых работ по 

техническому 

обслуживанию  

оборудования 

 Системы оплаты и 

стимулирования труда 

ремонтного персонала, 

применяемые в 

подразделении 

 Правила устройства и 

безопасной 

эксплуатации 

работы ремонтного 

персонала при 

техническом 

обслуживании 

работающего 

оборудования 

 Подготовка  

предложений по 

модернизации и 

техническому 

перевоооружению 

элементов 

технологического 

оборудования 

 Инструктирование 

персонала по 

техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в 

соответствии со 

сменными 

показателями 

 Контроль исправности 

противопожарного 

оборудования и 

индивидуальных 

средств защиты 

Контроль соблюдения 

работниками требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности 
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нарушений правил 

технической 

эксплуатации и 

правил производства 

работ по 

техническому 

обслуживанию 

оборудования 

 Использовать 

показания системы 

технической 

диагностики и 

осмотра 

оборудования для 

выдачи заданий по 

техническому 

обслуживанию и 

разработки плана 

очередного текущего 

ремонта 

 Разъяснять, четко 

формулировать цели 

и задачи 

технического 

обслуживания 

работникам 

ремонтных 

подразделений 

 Оценивать качество 

проведения 

работниками 

ремонтных 

подразделений 

профилактики, 

диагностики и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

 Оценивать роль 

стационарных и 

переносных 

приборов 

технической 

диагностики в 

обеспечении 

безотказной работы 

оборудования 

 

грузоподъемных 

кранов 

 Требования бирочной 

системы и нарядов-

допусков при 

проведении 

технического 

обслуживания 

оборудования 

 Порядок и правила 

ведения учетной 

технической 

документации 

оборудования 

 Виды, формы и методы 

мотивации выполнения 

технологических 

операций по 

техническому 

обслуживанию 

оборудования 

Требования охраны труда, 

санитарной, пожарной 

безопасности при 

техническом 

обслуживании и ремонте 

технологического 

оборудования и 

контрольно-

измерительных приборов 
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1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П 

№

№ 

п/п 

Дополнительн

ые 

профессиональ

ные 

компетенции 

Дополнительные знания, 

умения, навыки 

№, наименование 

темы 

Объе

м 

часов 

Обосновани

е включения 

в рабочую 

программу 

1 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: методики 

планирования ТО и ремонта 

промышленного 

(технологического) 

оборудования; нормативные 

сроки и ресурсы; структуру 

эксплуатационных 

графиков. 

Уметь: определять 

последовательность 

действий при планировании; 

рассчитывать необходимые 

ресурсы (трудовые, 

материальные, временные). 

Владеть: навыками 

разработки планов-графиков 

текущей эксплуатации, 

перечней работ и 

производственных 

инструкций. 

Тема 1.1. 

Надежность 

промышленного 

(технологического

) оборудования 

20 По запросу 

работодателя 

2 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: номенклатуру 

материалов и изделий, 

применяемых при 

монтаже/эксплуатации; 

нормы расхода товаров и 

материалов. 

Уметь: подбирать 

материалы с учетом условий 

эксплуатации; 

контролировать их наличие 

и исправность. 

Владеть: навыками ведения 

технической документации 

на расход материалов; 

оформления заявок на 

приобретение. 

Тема 1.2. Условия 

работы 

оборудования, 

износ и меры 

борьбы с ним 

20 По запросу 

работодателя 

3 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: конструктивные 

особенности, технические 

данные, правила 

эксплуатации электрических 

машин и трансформаторов в 

нормальных и аварийных 

режимах.  

Уметь: читать 

электрические схемы; 

выявлять характерные 

неисправности.  

Владеть: навыками 

монтажа, демонтажа, 

составления дефектных 

Тема 1.3. 

Организация 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического

) оборудования 

20 По запросу 

работодателя 
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ведомостей и внесения 

изменений в схемы. 

4 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: назначение, принцип 

действия 

пускорегулирующей 

аппаратуры, устройств 

защиты и контроля; правила 

эксплуатации электрических 

сетей.  

Уметь: выполнять чертежи 

и схемы; анализировать 

режимы работы.  

Владеть: навыками 

подготовки и корректировки 

указаний по режимам 

эксплуатации; проведения 

технического осмотра 

аппаратуры. 

Тема 2.1. Пути и 

средства 

повышения 

долговечности 

оборудования 

20 По запросу 

работодателя 

5 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: правила охраны 

труда, промышленной и 

пожарной безопасности при 

эксплуатации 

электроустановок; порядок 

ведения документации по 

охране труда.  

Уметь: определять опасные 

и вредные факторы; 

контролировать соблюдение 

персоналом правил.  

Владеть: навыками 

организации рабочих мест, 

проведения инструктажей, 

хранения документации по 

охране труда. 

Тема 3.1 Жидкие 

смазочные 

материалы 

20 По запросу 

работодателя 

6 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: стандарты 

выполнения 

конструкторской 

документации; правила 

выполнения электрических 

и технологических схем; 

нормативно-техническую 

документацию.  

Уметь: читать и выполнять 

электрические схемы; 

разрабатывать 

производственные 

инструкции.  

Владеть: навыками 

внесения изменений в схемы 

и документацию; 

оформления графиков работ. 

Тема 3.2 

Пластичные 

смазочные 

материалы 

20 По запросу 

работодателя 

7 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: производственную 

структуру предприятия; 

технологический процесс 

производства электрической 

энергии; взаимодействие 

Тема 3.3 

Специальные 

смазочные 

материалы их 

виды 

14 По запросу 

работодателя 
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подразделений.  

Уметь: учитывать 

особенности структуры при 

планировании работ; 

организовывать техническое 

оснащение рабочих мест.  

Владеть: навыками 

составления 

производственных 

инструкций и графиков с 

учетом специфики 

предприятия. 

8 ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3. 

 

Знать: состав и нормы 

расхода товаров/материалов; 

экономические показатели 

производственных 

подразделений; методы 

оценки ресурсов.  

Уметь: предусматривать 

необходимые ресурсы при 

планировании; рассчитывать 

потребность в материалах.  

Владеть: навыками 

составления перечней работ, 

графиков, 

производственных заданий с 

учетом экономической 

эффективности. 

Тема 1.1 

Технологическая 

документация для 

проведения работ 

по ТО в процессе 

эксплуатации 

оборудования 

10 По запросу 

работодателя 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 

В т.ч. в форме 

практической 

подготовки 

Учебные занятия 232 232 

Курсовая работа (проект) 30 30 

Самостоятельная работа 40 40 

Практика, в т.ч.: 216 216 

учебная 36 36 

производственная 180 180 

Промежуточная аттестация, в том числе: 

МДК 02.01 в форме экзамена 

МДК 02.02 в форме экзамена 

УП.02.01 

ПП.02.01 

ПМ.02.01 (в случае экзамена ПМ) 

32 32 

Всего 582 582 
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2.2. Структура профессионального модуля  

Результаты 

обучения 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

С
у
м

м
ар

н
ы

й
 о

б
ъ

ем
 н

аг
р
у
зк

и
, 

ч
ас

. 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
е 

в
 ф

о
р
м

е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

 п
о
д
го

то
в
к
и

 Объем профессионального модуля, час 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

К
о
н

су
л
ь
та

ц
и

и
  

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 

Обучение по МДК Практики 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я 

в
се

го
 

в том числе 

у
ч

еб
н

ая
 

п
р
о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
ая

  

п
р
ак

ти
ч
ес

к
и

х
 

за
н

я
ти

й
 

л
аб

о
р
ат

о
р
н

ы
х
 

за
н

я
ти

й
 

к
у
р
со

в
ы

х
 р

аб
о
т 

(п
р
о
ек

то
в
) 

1 2 3  4 5 6 7 8 9 10 11 12 

ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  

Раздел 1.  

Организация технического 

обслуживания производственного 

(технологического) оборудования 

262 222 208 44 - 30   16 - 38 

ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  

Раздел 2.  

Эксплуатация промышленного 

(технологического) оборудования 
96 96 86 20 - -   8 - 2 

ОК 01.  

ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3.  

Учебная практика, часов  

36 36     36     

ОК 01.  

ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3.  

 

Производственная практика, часов 

180 180      180    

 Экзамен по модулю 8        8   

 Всего: 582 532 294 62 - 30 36 180 32 - 40 
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2.3. Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля  (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические 

занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа 

(проект)  
Объем в часах Результаты обучения 

1 2 3 4 

МДК 02.01 Организация технического обслуживания промышленного (технологического) 

оборудования 

 ОК 0,1ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  

Раздел 1 Организация технического обслуживания промышленного (технологического) 

оборудования 

246/246 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  

Тема 1.1 

Надежность 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 26/26 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Основные теории надежности. Терминология, понятия и определения 

теории надежности: работоспособность, безотказность, долговечность, 

Ремонтопригодность. Показатели надежности 

12/12 

2 Обеспечение базовой надежности. Ее основные стадии. Обеспечение 

эксплуатационной надежности 

14/14 

Тема 1.2 Условия 

работы 

оборудования, 

износ и меры 

борьбы с ним 

Содержание 22/22 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Условия работы оборудования, их влияние на разрушение и износ. 

Естественный и аварийный износы. 

4/4 

2 Виды разрушения и износа: износ, деформация, 

коррозионномеханическое разрушение 

2/2 

3 Механические виды износа. 4/4 

4 Методы диагностики и обнаружения дефектов. Виды приборов для 

диагностики дефектов. 

Методы диагностики, основанные на явлении люминисенции, свойств 

магнитного поля, электромагнитных и звуковых волн. 

2/2 

5 Диагностические приборы и оборудование для обнаружения дефектов 4/4 

6 Пути улучшения условий работы оборудования. Меры борьбы с износом. 

Пути повышения износостойкости деталей. 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4/4 

ПР № 1 «Определение дефектов деталей с помощью измерения и 4/4 
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визуально» 

Тема 1.3 

Организация 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 22/22 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Техническая эксплуатация оборудования, содержание правил 

технической эксплуатации оборудования. 

4/4 

2 Техническое обслуживание. Обязанности эксплуатационного, дежурного 

и ремонтного персонала. 

2/2 

3 Виды ремонтов, их содержание. Текущие ремонты. 4/4 

4 Капитальные ремонты, их назначение, периодичность. Организация и 

методы проведения ремонтов.  

2/2 

5 Годовой и месячный график плановых ремонтов. Ведомость дефектов и 

ремонтная ведомость. 

4/4 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

ПР № 2 «Составление ведомости дефектов» 2/2 

ПР № 3 «Составление технологической карты ремонта узла (механизма)» 4/4 

Тема 2.1 

Пути и средства 

повышения 

долговечности 

оборудования 

Содержание 22/22 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Экономическая целесообразность восстановления деталей.  2/2 

2 Методы восстановления до ремонтных размеров, до номинальных 

размеров. 

2/2 

3 Восстановление деталей сваркой, наплавкой, металлизацией. 2/2 

4 Способы восстановления изношенных деталей: электролитический, 

частичная замена и др. 

2/2 

5 Технологическая карта восстановления деталей 2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2/2 

ПР № 4 Составление технологической карты восстановления детали по 

заданному образцу 

2/2 

Тема 3.1 Жидкие 

смазочные 

материалы 

Содержание 22/22 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Назначение и классификация смазочных материалов. Преимущества и 

недостатки по применению минеральных масел и пластичных смазок.  

8/8 

2 Основные требования, предъявляемые к смазочным материалам. 

Получение минеральных масел, их состав. Физико-химические свойства 

минеральных масел. 

8/8 

3 Присадки, их виды, назначение. Эксплуатационные свойства масел. 4/4 

Тема 3.2 Содержание 22/22 ОК 01. ПК 2.1. ПК 
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Пластичные 

смазочные 

материалы 

1 Получение и свойства пластичных смазок. 12/12 2.2. ПК 2.3.  

2 Классификация пластичных смазок. Выбор пластичных смазок. Область 

применения 

10/10 

Тема 3.3 

Специальные 

смазочные 

материалы их 

виды 

Содержание 40/40 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Специальные смазочные материалы их виды.  40/40 

Тема 3.4 

Определение 

свойств смазочных 

материалов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4/4 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  ПР № 5 «Определение числа пенетрации пластичных смазок».  4/4 

Тема 3.5 Выбор 

смазочных 

материалов для 

типовых узлов 

трения 

Содержание 22/22 ОК 01ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3.  1 Смазка зубчатых передач 2/2 

2 Смазка подшипников качения 2/2 

3 Способы подачи смазочного материала. Расчет количества смазочного 

материала, подаваемого в подшипники 

2/2 

4 Смазка подшипников скольжения, рекомендуемый смазочный материал, 

выбор способа подачи смазочного материала 

2/2 

5 Методика расчета расхода, вязкости масла и количества смазочных 

материалов в узле трения 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  12/12 

ПР № 6 Расчет вязкости и выбор смазочного материала для узлов трения 2/2 

ПР № 7 Расчет расхода смазочного материала для зубчатых передач 4/4 

ПР № 8 Расчет расхода смазочного материала для подшипников качения 2/2 

ПР № 9 Расчет расхода смазочного материала для подшипников 

скольжения 

4/4 

Тема 4.1 Системы 

жидкой смазки 

Содержание 34/34 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Основные понятия смазочных систем. Классификация систем жидкой 

смазки. Преимущества автоматических систем. Циркуляционная система 

жидкой смазки (ЦСЖС), её оборудование и КИП. Соединительная 

арматура в ЦСЖС 

28/28 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6/6 

ПР № 10 Устройство и работа ЦСЖС 2/2 
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ПР № 11 Составление схемы и таблицы смазки для оборудования с ЦСЖС 4/4 

Тема 4.2 Системы 

пластичной смазки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10/10 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  ПР № 12 Устройство и работа ЦСПС 2/2 

ПР № 13 Составление схемы и таблицы смазки для оборудования с ЦСПС 4/4 

ПР № 14 Составление схемы и таблицы смазки для оборудования с 

комбинированной системой смазки 

4/4 

Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом 

(работой)  

1. Изучение Правил технической эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования 

2. Изучение нормативно-технической документации 

3. Изучение источников литературы 

4. Сбор первичной и вторичной информации 

38/38 

МДК 02.02 Эксплуатация промышленного (технологического) оборудования   ОК 01ПК 2.1. ПК 2.2. 

ПК 2.3.  

Раздел 2 Эксплуатация промышленного (технологического) оборудования 96/96 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  

Тема 1.1 

Технологическая 

документация для 

проведения работ 

по ТО в процессе 

эксплуатации 

оборудования 

Содержание 96/96 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  1 Основные понятия и определения (ГОСТ18322-78 «Система 

технического обслуживания и ремонта техники. Термины и определения»), 

ремонт, техническое обслуживание, система технического обслуживания, 

периодичность ремонта (технического обслуживания), продолжительность 

ремонта, трудоемкость ремонта. 

4/4 

2 Основы рациональной эксплуатации оборудования 4/4 

3 Планирование ремонтных работ. Структура ремонтного цикла, 

межремонтный период, период между техническими обслуживаниями (ТО) 

оборудования. Действительный (расчетный) фонд времени работы 

оборудования 

4/4 

4 Планы – графики (годовой и месячный) планово-предупредительного 

ремонта (ППР) оборудования. Цель построения графика. Исходные и 

нормативные данные для его построения 

4/4 

5 Форма годового графика ППР. Порядок его построения, определение 

точки отчета в текущем году, распределение ремонтов и ТО по месяцам 

планируемого года. 

4/4 
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6 Основные цели и задачи организации ТО и ремонта оборудования. 

Содержание работ по техническому обслуживанию. Виды технического 

обслуживания: ежедневное, ежемесячное, квартальное, полугодовое, 

годовое. 

4/4 

7 Определение периодичности ТО в зависимости от наработки 

оборудования. Распределение работ по ТО между исполнителями: 

операторами, слесарями – наладчиками, электриками и слесарями службы 

средств измерения и автоматизации 

4/4 

8 Основные этапы организации работ: получения задания, определение 

цели, обеспечение работ  

4/4 

9 Анализ эффективности и подведение итогов работ, отчет о выполнении 

задания. Определение состава, объема, трудоемкости и стоимости работ. 

4/4 

10 Определение потребности в рабочей силе. Расчет численности рабочих 

для технического обслуживания (наладки) оборудования 

Оформление нарядов на производство ремонта оборудования. 

4/4 

11 Способы организации ремонта и ТО: централизованный, 

децентрализованный, смешанный. Выбор способа и его обоснование. 

Простой оборудования в ремонте, организационно – технические 

мероприятия, направленные на сокращение простоя оборудования. 

Повышение коэффициента сменности работы оборудования. 

4/4 

12 Применение подрядного способа организации ремонта.  4/4 

13 Организация смазочного хозяйства и смазки машин на предприятиях: 

контроль состояния смазочных устройств, определение расхода смазочных 

материалов, их получение, хранение, заправка, учет, отчетность о расходе. 

4/4 

14 Порядок получения материальных ценностей со склада предприятия и 

их списание с подотчетного материально ответственного лица. 

4/4 

15 Определение потребности в рабочей силе. Расчет численности рабочих 

для технического обслуживания (наладки) оборудования 

2/2 

16 Оформление нарядов на производство ремонта оборудования. 2/2 

17 Правила первичного документооборота, учета и отчетности при 

выполнении технологических операций по техническому обслуживанию и 

ремонту промышленного (технологического) оборудования 

2/2 

18 План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий 

производственного подразделения 

2/2 
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19 Составление сметы на капитальный ремонт промышленного 

(технологического) оборудования 

2/2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 20/20 

ПР № 15 Составление карты смазки для специализированного 

технологического оборудования 

4/4 

ПР № 16 Разработка карт технического обслуживания оборудования 4/4 

ПР № 17 Подготовка сменно-суточного задания по техническому 

обслуживанию оборудования 

2/2 

ПР № 18 Разработка производственных заданий по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования  

2/2 

ПР № 19 Расчет плановых показателей выполнения работ по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования 

2/2 

ПР № 20 Определение потребности в средствах производства и рабочей 

силе для выполнения работ по техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования 

2/2 

ПР № 21 Правила составления паспортов и формуляров основного и 

вспомогательного обслуживаемого промышленного (технологического) 

оборудования 

2/2 

ПР № 22 Составление сметы на капитальный ремонт 2/2 

Курсовой проект  

Тематика курсовых проектов: 

1.  Технико-экономическое обоснование организации ремонта промышленного (технологического) 

оборудования 

2. Расчет технико-экономических показателей промышленного (технологического) оборудования 

3. Расчет численности ремонтного персонала промышленного (технологического) оборудования 

 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  

Обязательные аудиторные учебные занятия по курсовому проекту (работе) 30/30 
Самостоятельная учебная работа обучающегося над курсовым проектом (работой)  

1. Определение цели и задач курсового проекта 

2. Изучение источников литературы 

3. Сбор первичной и вторичной информации 

2/2 

Учебная практика  

Виды работ  

Требования к построению схем в соответствии с ЕСКД. Построение элементов электрических схем. Условно-
36/36 

ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  
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графические и буквенные обозначения элементов в электрических схемах  

Построение схемы электрической  

Построение схемы электрической функциональной  

Построение схемы электрической принципиальной  

Построение схемы электрической монтажной 

Порядок оформления курсовых/дипломных проектов 

ПП.02 Производственная практика по техническому обслуживанию и эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования МДК.02.01, МДК.02.02 

Виды работ  

 Составление графиков осмотров. 

 Составление графиков инструментального контроля (диагностирования) оборудования. 

 Проверка технического состояния оборудования, металлоконструкций, подъемных сооружений и 

оградительной техники. 

 Оценка возможности устранения неисправностей в работе оборудования во время технологических 

остановок и пауз. 

 Выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер по их устранению и профилактике. 

 Контроль исправной работы подъемных сооружений. 

 Выполнение такелажных и грузоподъемных работ*. 

 Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов. 

 Определять причины преждевременного износа деталей и узлов оборудования. 

 Оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, смазочных и пневматических систем, 

задействованных в технологическом процессе. 

 Регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной смазки, гидравлики и пневматики. 

 Выполнять техническое обслуживание автоматизированных технологических линий. 

 Осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного (технологического) оборудования 

автоматизированных технологических линий. 

 Осуществлять вывод из эксплуатации промышленного (технологического) оборудования 

автоматизированных технологических линий. 

 Проверять исправность грузоподъемных машин. 

 Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы. 

 Использовать методы наружного осмотра, внутреннего осмотра и виброакустической диагностики для 

определения неисправностей в работе оборудования. 

 Читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического обслуживания и ремонта 

автоматизированных технологических линий по производству. 

 Разработка карт технического обслуживания  оборудования 

 Разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке оборудования и уходу за ним, по 

180/180 ОК 01. ПК 2.1. ПК 

2.2. ПК 2.3.  
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безопасному ведению работ 

 Разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту промышленного 

(технологического) оборудования в соответствии со сменными показателями 

 Составление планов работ по техническому обслуживанию и ремонту на основе данных информационной 

системы управления техническим обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) 

оборудования 

 Формирование ведомостей дефектов и перечня отказов на основе данных информационной системы 

управления техническим обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования 

 Оформление отчетов о выполнении работ в информационной системе управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования 

 Разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту промышленного 

(технологического) оборудования в соответствии со сменными показателями 

 Составление графиков проведения ежегодных и внеочередных проверок знаний по техническому 

обслуживанию и эксплуатации оборудования эксплуатационного, дежурного и ремонтного персонала 

 Обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при техническом обслуживании 

работающего  оборудования. 

 Ведение учетной технической документации оборудования 

 Получение (передача) информации о сменном производственном задании по техническому обслуживанию 

оборудования, неполадках в его работе и принятых мерах по их устранению 

 Распределение обязанностей обслуживающего персонала по выполнению сменного производственного 

задания по техническому обслуживанию оборудования 

 Контроль и обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при техническом 

обслуживании работающего оборудования 

 Подготовка предложений по модернизации и техническому перевоооружению элементов технологического 

оборудования 

 Инструктирование персонала по техническому обслуживанию и ремонту промышленного 

(технологического) оборудования в соответствии со сменными показателями 

 Контроль исправности противопожарного оборудования и индивидуальных средств защиты 

 Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности 

 

Экзамен 32  

Всего  582/582  

 

2.4. Курсовой проект (работа)  
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Тематика курсовых работ  

1.  Технико-экономическое обоснование организации ремонта промышленного (технологического) оборудования 

2. Расчет технико-экономических показателей промышленного (технологического) оборудования 

3. Расчет численности ремонтного персонала промышленного (технологического) оборудования 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинет «Общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей», 

оснащенный оборудованием: Стол ученический по количеству обучающихся, Стул 

ученический по количеству обучающихся, Стол преподавателя, Стул преподавателя, 

техническими средствами Сетевой фильтр, Компьютер преподавателя с 

периферией/ноутбук (лицензионное программное обеспечение (ПО), образовательный 

контент и система защиты от вредоносной информации), Доска 

меловая/маркерная/интерактивная. 

Оснащенные базы практики, в соответствии с п. 6.1. ППССЗ. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Печатные издания: 

1. Богуцкий, В. Б. Эксплуатация, обслуживание и диагностика технологических 

машин : учебное пособие / В.Б. Богуцкий, Л.Б. Шрон, Э.Э. Ягьяев. — Москва : ИНФРА-М, 

2024. — 356 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015996-6. - 

Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/2110476 

2. Туровец, О. Г. Организация производства и управление предприятием : учебник / 

под ред. О. Г. Туровца. — 3-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 506 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015612-5. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/2084138 

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы): 

1. Техэксперт: электронный фонд нормативно-технической и нормативно-правовой 

информации [Электронный ресурс]. — Режим доступа: https://cntd.ru/ 

 

Дополнительные источники 

 

1. Сибикин, Ю. Д. Монтаж, техническое обслуживание и ремонт электроустановок 

предприятий нефтяной промышленности: справочное пособие / Ю.Д. Сибикин, В.А. 

Яшков. — Москва: ИНФРА-М, 2025. — 311 с. — (Высшее образование). — DOI 

10.12737/1840325. - ISBN 978-5-16-017289-7. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/1840325  

2. Дайнеко, В. А. Технология ремонта и обслуживания электрооборудования : 

учебник / В. А. Дайнеко. - 3-е изд., испр. и доп. - Минск : РИПО, 2022. - 383 с. - ISBN 978-

985-895-066-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/1916364  

 

https://znanium.com/catalog/product/2084138
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 
ПК 2.1 Производить 

техническое 

обслуживание и 

диагностику 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в процессе 

эксплуатации в 

соответствии с 

технической 

документацией. 

Демонстрирует умения определения состава 

и последовательности необходимых действий 

при выполнении работ по эксплуатации 

промышленного (технологического) 

оборудования, определения необходимых 

ресурсов. 

Демонстрирует умения оформления 

технической документации. 

Демонстрирует умения контролировать 

наличие и исправность инструмента, 

оснастки, приспособлений и инвентаря, 

средств индивидуальной и коллективной 

защиты. 

Демонстрирует знания о назначении, видах, 

принципах действия и технических данных 

промышленного (технологического) 

оборудования. 

Демонстрирует знания технологического 

процесса производства электрической 

энергии. 

Демонстрирует знания схем, конструктивных 

особенностей и эксплуатационных 

характеристик, правила эксплуатации 

промышленного (технологического) 

оборудования в нормальных, ремонтных, 

аварийных и послеаварийных режимах 

работы, 

знания состава и норм расхода товаров и 

материалов на производство работ по 

эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования. 

Экспертное 

наблюдение за 

выполнением 

обучающимися 

практических и 

лабораторных работ 

ПК 2.2 Разрабатывать 

технологическую 

документацию 

проведения работ по 

техническому 

обслуживанию 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Демонстрирует умения определения состава 

и последовательности необходимых действий 

при выполнении работ по эксплуатации 

промышленного (технологического) 

оборудования, определения необходимых 

ресурсов. 

Демонстрирует умения выполнения чертежей 

и чтения электрических схем. 

Демонстрирует умения вести техническую 

документацию. 

Демонстрирует знания о назначении, видах, 

принципах действия и технических данных 

промышленного (технологического) 

оборудования. 

Демонстрирует знания технологического 

процесса производства электрической 

энергии. 

Демонстрирует знания схем, конструктивных 

Экспертное 

наблюдение за 

выполнением 

обучающимися 

практических и 

лабораторных работ 
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особенностей и эксплуатационных 

характеристик, правила эксплуатации 

промышленного (технологического) 

оборудования в нормальных, ремонтных, 

аварийных и послеаварийных режимах 

работы. 

Демонстрирует знания о правилах 

выполнения электрических и 

технологических схем, стандартах 

выполнения конструкторской документации, 

знаний о характерных неисправностях и 

повреждениях промышленного 

(технологического) оборудования и 

устройств, способы их определения и 

устранения. 
ПК 2.3 Организовать 

работу персонала по 

техническому 

обслуживанию 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Демонстрирует умения ведения 

документации установленного образца по 

охране труда, соблюдения сроков ее 

заполнения и условий хранения. 

Демонстрирует умения определения и 

проведения анализа опасных и вредных 

факторов на производстве. 

Демонстрирует умения определения 

исправности инструмента, оснастки, 

приспособлений и инвентаря, средств 

индивидуальной и коллективной защиты. 

Демонстрирует умения организации рабочих 

мест, их технического оснащения, 

демонстрация знаний о правилах и нормах 

охраны труда, промышленной и пожарной 

безопасности, производственной санитарии. 

Экспертное 

наблюдение за 

выполнением 

обучающимися 

практических и 

лабораторных работ 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Демонстрирует знания основных источников 

информации и ресурсов для решения 

профессиональных задач. 

Демонстрирует знания алгоритма 

выполнения работ. 

Осуществляет способность распознать задачу 

или проблему в сфере профессиональной 

деятельности, способность определить этапы 

решения задачи. 

Текущий контроль и 

наблюдение за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.2.1 

к ОПОП по специальности  

15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 

(по отраслям) 

 

ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)   

 
Индекс 

УП/ПП 

ПМ 

(индекс, 

наименование) 

Вид практики 

 (учебная/ 

производстве

нная  

Тип (этап) практики   

(при наличии) 
Семест

р 

Объем  

 в часах 

 

УП. 02 ПМ.02 

Организационно

-

технологическо

е обеспечение 

технического 

обслуживания, 

эксплуатации 

промышленного 

(технологическо

го) 

оборудования  

(по отраслям) 

Учебная 

практика 

ознакомительная, 

программная, 

технологическая, 

сборочно-программная, 

контрольная и др. 

4 36 

  Всего УП Х Х 36 

ПП. 02 ПМ.02 

Организационно

-

технологическо

е обеспечение 

технического 

обслуживания, 

эксплуатации 

промышленного 

(технологическо

го) 

оборудования ( 

по отраслям) 

Производствен

ная практика 

 8 180 

  Всего ПП Х Х 180 

  Итого 

практики 

Х Х 216 

 
 

 

 

2026 г. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.2.1 

к ОПОП по специальности  

15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 

(по отраслям) 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

УП.02 ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение 

технического обслуживания, эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования (по отраслям) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2026г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

 

1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной 

программы: 
Рабочая программа учебной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.17 «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям)» и реализуется в 

профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов 

(МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным 

планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

 
УП 02 Учебная практика  ПМ.02 Организационно-

технологическое обеспечение 

технического обслуживания, 

эксплуатации промышленного 

(технологического) 

оборудования (по отраслям) 
 

МДК.02.01 Организация 

технического обслуживания 

промышленного(технологического) 

оборудования 

МДК.02.02 Эксплуатация 

промышленного (технологического) 

оборудования 

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 

 
Код ОК / 

ПК 
Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного 

(технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с 

технической документацией 
 

ПК 2.2 Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по 

техническому обслуживанию промышленного (технологического) 

оборудования  

ПК 2.3 Организовать работу персонала по техническому обслуживанию 

промышленного (технологического) оборудования 

 

Цель учебной практики: формирование первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной 

ОПОП-П по видам деятельности: «15.021.17 Монтаж, техническое 

обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)». 

 

 

 

 

 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

 

В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, 

предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся 

должен получить практический опыт (сформировать умения): 

 
Наименование вида 

деятельности 

Навыки/ умения 

Организационно-

технологическое 

обеспечение технического 

обслуживания, 

эксплуатации 

промышленного 

(технологического) 

оборудования (по 

отраслям) 

Навыки 

Составление графиков осмотров  

Составление графиков инструментального контроля (диагностирования) 

оборудования 

Использование диагностических устройств для оценки состояния 

промышленного (технологического) оборудования 

Проверка технического состояния оборудования, металлоконструкций, 

подъемных сооружений и оградительной техники 

Оценка возможности устранения неисправностей в работе оборудования во 

время технологических остановок и пауз 

Определение необходимости регулировки узлов оборудования 

Анализ и планирование затрат на техническое обслуживание оборудования 

Выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер по их 

устранению и профилактике 

Контроль исправной работы подъемных сооружений 

Выполнение такелажных и грузоподъемных работ 
Умения:  

Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудования, агрегатов 

Проводить испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов промышленного (технологического) оборудования 

Применять контрольно-измерительный и поверочный инструмент 

Пользоваться эксплуатационной и технической документацией при 

техническом обслуживании промышленного (технологического) 

оборудования 

Производить сборку и смазку узлов и механизмов механической, 

гидравлической, пневматической частей изделий 

Выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного 

оборудования и коммуникаций  

Выявлять необходимость регулировки узлов оборудования 

Определять причины преждевременного износа деталей и узлов 

оборудования 

Оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, 

смазочных и пневматических систем, задействованных в технологическом 

процессе 

Регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной смазки, 

гидравлики и пневматики 

Определять причины дефектов, выявленных во время технического 

обслуживания, принимать оперативные решения по их устранению и 

предупреждению 

Оценивать техническое состояние оборудования по результатам осмотра и 
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технического диагностирования и принимать решения по его дальнейшей 

эксплуатации 

Выполнять техническое обслуживание автоматизированных 

технологических линий  

Осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного (технологического) 

оборудования автоматизированных технологических линий  

Осуществлять вывод из эксплуатации промышленного (технологического) 

оборудования автоматизированных технологических линий  

Проверять исправность грузоподъемных машин 

Использовать грузоподъемные механизмы 

Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы 

Выполнять регулировку смазочных механизмов 

Контролировать и анализировать функционирование параметров в процессе 

эксплуатации технологического оборудования 

Использовать методы наружного осмотра, внутреннего осмотра и 

виброакустической диагностики для определения неисправностей в работе 

оборудования  

Читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического 

обслуживания и ремонта автоматизированных технологических линий по 

производству 

Знания: 

Устройство и назначение промышленного (технологического) 

оборудования  

Правила эксплуатации грузоподъемных устройств 

Технология производства обслуживаемого подразделения 

Классификация и назначение технологической оснастки 

Классификация и назначение режущего и измерительного инструментов 

Классификация дефектов при эксплуатации оборудования и методы их 

устранения 

Методы регулировки и наладки промышленного (технологического) 

оборудования 

Конструктивные особенности сложного специального и универсального 

инструмента и приспособлений 

Методы регулировки и наладки промышленного (технологического) 

оборудования в зависимости от внешних факторов 

Наименования, маркировка и правила применения СОТЖ 

Виды и способы смазки промышленного (технологического) оборудования 

Организация смазочного хозяйства цеха: карты смазки (точки, 

периодичность, вид смазки) 

Способы определения преждевременного износа деталей 

Ожидаемые технологические паузы, их продолжительность и возможность 

использования для технического обслуживания 

Порядок составления ведомостей дефектов, паспортов, альбомов чертежей 

запасных частей, инструкций по эксплуатации и ремонту оборудования 

Возможности и конструктивные особенности средств технической 

диагностики 

Организационная структура ремонтной службы организации 

Передовой отечественный и зарубежный опыт проведения ремонтов 

Факторы, влияющие на качество технологических операций по 

техническому обслуживанию и ремонту оборудования 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

 

2.1. Трудоемкость освоения учебной практики 
Код УП Объем, ак.ч.  Форма проведения 

учебной практики 

(концентрированно/ 

рассредоточено) 

Курс / 

семестр 

Форма 

промежуточной 

аттестации 

УП. 02 36 рассредоточено 2/4  Дифференцированн

ый зачет 

Всего УП 36 Х Х Х 

 

2.2.  Структура учебной практики 
 
Код ПК 

 

Наименов

ание 

разделов 

профессио

нального 

модуля 

Виды работ Наименование тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

УП 02. Учебная практика  

ПК 2.1. 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

 

Раздел 1. 

Организа

ция 

техническ

ого 

обслужив

ания 

промышл

енного(те

хнологич

еского)об

орудован

ия 

1.Требования к построению схем в 

соответствии с ЕСКД.  

2.Построение элементов 

электрических схем.  

3.Условно-графические и буквенные 

обозначения элементов в 

электрических схемах  

4.Построение схемы электрической  

5.Построение схемы электрической 

функциональной  

6.Построение схемы электрической 

принципиальной  

7.Построение схемы электрической 

монтажной 

8.Порядок оформления 

курсовых/дипломных проектов 

Тема 2.1 Основные 

понятия обработки 

резанием. 
8 

Тема 2.2 Устройство и 

принцип действия ТВС 

(токарно-винторезного 

станка). 

8 

Тема 2.3 Установка 

заготовок и резцов на ТВС. 

Выбор режимов резания 

10 

Тема 2.4 Работы, 

выполняемые на ТВС. 

Нарезание резьбы на ТВС. 

10 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 36 

 

2.3. Содержание учебной практики 

 

Наименование разделов профессионального 

модуля и тем учебной практики 
Содержание работ 

Об

ъем

, 

ак.

ч. 

ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, 

эксплуатации промышленного (технологического) оборудования (по отраслям)  

УП.02 36 
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Раздел 1. Организация технического обслуживания производственного 

(технологического) оборудования 
36 

Тема 2.1 Основные понятия обработки 

резанием. 

Содержание 

8 

1.Инструктаж по выполнению работ, связанных с 

применением и организацией рабочего места и 

безопасности труда при выполнении работ на 

станках 

2. Составление графиков осмотров.  

3. Составление графиков инструментального 

контроля (диагностирования) оборудования.  

4. Проверка технического состояния оборудования. 

Тема 2.2 Устройство и принцип действия 

ТВС (токарно-винторезного станка). 

Содержание 

8 

 

1. Инструктаж по выполнению работ, организации 

рабочего места и безопасность труда при работе на 

станках 

2. Выполнять слесарную обработку деталей 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

3. Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, 

узлов и механизмов машин, оборудования, 

агрегатов 

Тема 2.3 Установка заготовок и резцов на 

ТВС. Выбор режимов резания 

Содержание 

1. Классификация и назначение технологической 

оснастки 

2. Классификация и назначение режущего и 

измерительного инструментов. 

3. Методы регулировки и наладки промышленного 

(технологического) оборудования 

10 

Тема 2.4. Работы, выполняемые на ТВС. 

Нарезание резьбы на ТВС. 

Содержание 

10 

1.  Чтение электросхем станков. 

 2. Диагностика неисправностей в электрической 

части станка.  

3. Демонтаж и монтаж электрооборудования систем 

контроля и управления на промышленном 

оборудовании. 4. Наладка и проверка 

работоспособности электрооборудования до начала 

работы станка. 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
 

 

 

 

 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики 
1) Мастерская Монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного 

оборудования с участком грузоподъемного оборудования. 

Перечень основного оборудования: 

- комплект мебели для преподавателя; 

- комплект мебели для обучающихся на 32 посадочных места; 

- станки токарные; 

- верстаки; 

- наборы слесарных инструментов; 
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- штангенциркули цифровые; 

- станок с ЧПУ токарный; 

- станок с ЧПУ фрезерный; 

- тренажер крановщика, 

- модели рычажных механизмов,  

- универсальная испытательная машина  МК-40, 

- универсальная испытательная машина  FP 200, 

- испытательная машина на кручение КМ-50-1, 

- машина испытательная EDZ-20, 

- универсальный стенд СМУ для проведения лабораторных работ с набором оснастки 

и средств измерения – 4 шт., 

- штангенциркули ШЦ-1-125, 

- микрометры МК-25, 

- комплект моделей редукторов разборных, 

- установка для изучения подшипников жидкостного трения, комбинированных опор, 

подшипников качения. 

 

               3.2. Учебно-методическое обеспечение 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

 
1. Богуцкий, В. Б. Эксплуатация, обслуживание и диагностика 

технологических машин : учебное пособие / В.Б. Богуцкий, Л.Б. Шрон, Э.Э. Ягьяев. — 

Москва : ИНФРА-М, 2024. — 356 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 

978-5-16-015996-6. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/2110476 

2. 2. Туровец, О. Г. Организация производства и управление предприятием : 

учебник / под ред. О. Г. Туровца. — 3-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 506 с. — 

(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015612-5. - Текст : 

электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/2084138 

 

           3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы): 

 

1Техэксперт: электронный фонд нормативно-техническо 

й и нормативно-правовой информации [Электронный ресурс]. — Режим доступа: 

https://cntd.ru/ 

 

3. Дополнительные источники 

 

1.   Сибикин, Ю. Д. Монтаж, техническое обслуживание и ремонт электроустановок 

предприятий нефтяной промышленности: справочное пособие / Ю.Д. Сибикин, В.А. 

Яшков. — Москва: ИНФРА-М, 2025. — 311 с. — (Высшее образование). — DOI 

10.12737/1840325. - ISBN 978-5-16-017289-7. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/1840325  

2. Дайнеко, В. А. Технология ремонта и обслуживания электрооборудования : 

учебник / В. А. Дайнеко. - 3-е изд., испр. и доп. - Минск : РИПО, 2022. - 383 с. - ISBN 978-

985-895-066-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/1916364  

3.Схиртладзе, А. Г. Ремонт технологического оборудования: учебник / А. Г. 

Схиртладзе, В.А. Скрябин. - Москва : КУРС : ИНФРА-М, 2024. - 352 с. - ISBN 978-5-

https://znanium.com/catalog/product/2084138
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906923-80-6. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/944189 

 

           3.3. Общие требования к организации учебной практики  

 
  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, 

лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного учреждения, либо в 

организациях в специально оборудованных помещениях на основе договоров между 

организацией, осуществляющей деятельность по образовательной программе 

соответствующего профиля (далее – Профильная организация), и образовательным 

учреждением. 

Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной организацией 

в соответствии с ОПОП по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и 

ремонт промышленного оборудования (по отраслям) 

 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и проводятся как 

непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при 

условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики. 

 

3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики  

 
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) 

преподавателями дисциплин профессионального цикла. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
Индекс 

УП 

Код 

ПК, ОК 
Основные показатели оценки 

результата 

Формы контроля и методы 

оценки 

УП 02 ОК 01 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

 

91-100% правильных ответов оценка 5 

(отлично) 

71-90% правильных ответов оценка 4 

(хорошо) 

61-70% правильных ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

Менее 60% правильных ответов 

оценка 2 (неудовлетворительно) 

Экспертное наблюдение. 

Оценивание по критериям по виду 

деятельности (компетенциям): 

2 балла -выполнение задания,  

1 балл - выполнение задания с 

замечаниями,  

0 баллов - 

задание не выполнено. 

Контрольные работы, зачеты, 

квалификационные испытания, 

защита курсовых и дипломных 

проектов (работ), экзамены. 

Интерпретация результатов 

выполнения практических и 

лабораторных заданий, оценка 

решения ситуационных задач, 

оценка тестового контроля. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.2.2 

к ОПОП-П по специальности  

15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования 

(по отраслям) 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

«ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического 

обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) 

оборудования (по отраслям)» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2026 г. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной 

программы: 

Рабочая программа производственной практики является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.17 

Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по 

отраслям) и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии 

с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

 
ПП 02 Производственная 

практика  

ПМ 02 Организационно-

технологическое обеспечение 

технического обслуживания, 

эксплуатации промышленного 

(технологического) 

оборудования (по отраслям) 

МДК.02.01 Организация 

технического обслуживания 

промышленного(технологическ

ого)оборудования 

МДК.02.02 Осуществление 

пусконаладочных работ 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 

Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК): 

 
Код ОК / 

ПК 
Наименование ОК / ПК 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ПК 2.1. Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного 

(технологического) оборудования в процессе эксплуатации в соответствии с 

технической документацией 
 

ПК 2.2 Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по 

техническому обслуживанию промышленного (технологического) 

оборудования  

ПК 2.3 Организовать работу персонала по техническому обслуживанию 

промышленного (технологического) оборудования 

 
Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках 

профессионального модуля данной ОПОП по виду деятельности: Монтаж, техническое 

обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) 

 1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения производственной практики по виду деятельности, 

предусмотренного ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить 

практический опыт: 

 

 

 

 

 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3
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Наименование вида 

деятельности 

Навыки/ умения 

Организационно-

технологическое 

обеспечение 

технического 

обслуживания, 

эксплуатации 

промышленного 

(технологического) 

оборудования (по 

отраслям) 
 

Навыки 

Составление графиков осмотров  

Составление графиков инструментального контроля (диагностирования) 

оборудования 

Использование диагностических устройств для оценки состояния 

промышленного (технологического) оборудования 

Проверка технического состояния оборудования, металлоконструкций, 

подъемных сооружений и оградительной техники 

Оценка возможности устранения неисправностей в работе оборудования во 

время технологических остановок и пауз 

Определение необходимости регулировки узлов оборудования 

Анализ и планирование затрат на техническое обслуживание оборудования 

Выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер по их 

устранению и профилактике 

Контроль исправной работы подъемных сооружений 

Выполнение такелажных и грузоподъемных работ 
Умения:  

Выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов 

Проводить испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 

оборудования, агрегатов промышленного (технологического) оборудования 

Применять контрольно-измерительный и поверочный инструмент 

Пользоваться эксплуатационной и технической документацией при 

техническом обслуживании промышленного (технологического) оборудования 

Производить сборку и смазку узлов и механизмов механической, 

гидравлической, пневматической частей изделий 

Выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования 

и коммуникаций  

Выявлять необходимость регулировки узлов оборудования 

Определять причины преждевременного износа деталей и узлов оборудования 

Оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, смазочных и 

пневматических систем, задействованных в технологическом процессе 

Регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной смазки, 

гидравлики и пневматики 

Определять причины дефектов, выявленных во время технического 

обслуживания, принимать оперативные решения по их устранению и 

предупреждению 

Оценивать техническое состояние оборудования по результатам осмотра и 

технического диагностирования и принимать решения по его дальнейшей 

эксплуатации 

Выполнять техническое обслуживание автоматизированных технологических 

линий  

Осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного (технологического) 

оборудования автоматизированных технологических линий  

Осуществлять вывод из эксплуатации промышленного (технологического) 

оборудования автоматизированных технологических линий  

Проверять исправность грузоподъемных машин 

Использовать грузоподъемные механизмы 
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Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы 

Выполнять регулировку смазочных механизмов 

Контролировать и анализировать функционирование параметров в процессе 

эксплуатации технологического оборудования 

Использовать методы наружного осмотра, внутреннего осмотра и 

виброакустической диагностики для определения неисправностей в работе 

оборудования  

Читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического 

обслуживания и ремонта автоматизированных технологических линий по 

производству 

Знания: 

Устройство и назначение промышленного (технологического) оборудования  

Правила эксплуатации грузоподъемных устройств 

Технология производства обслуживаемого подразделения 

Классификация и назначение технологической оснастки 

Классификация и назначение режущего и измерительного инструментов 

Классификация дефектов при эксплуатации оборудования и методы их 

устранения 

Методы регулировки и наладки промышленного (технологического) 

оборудования 

Конструктивные особенности сложного специального и универсального 

инструмента и приспособлений 

Методы регулировки и наладки промышленного (технологического) 

оборудования в зависимости от внешних факторов 

Наименования, маркировка и правила применения СОТЖ 

Виды и способы смазки промышленного (технологического) оборудования 

Организация смазочного хозяйства цеха: карты смазки (точки, периодичность, 

вид смазки) 

Способы определения преждевременного износа деталей 

Ожидаемые технологические паузы, их продолжительность и возможность 

использования для технического обслуживания 

Порядок составления ведомостей дефектов, паспортов, альбомов чертежей 

запасных частей, инструкций по эксплуатации и ремонту оборудования 

Возможности и конструктивные особенности средств технической диагностики 

Организационная структура ремонтной службы организации 

Передовой отечественный и зарубежный опыт проведения ремонтов 

Факторы, влияющие на качество технологических операций по техническому 

обслуживанию и ремонту оборудования 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

Код ПП Объем, ак.ч.  Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 
Курс / 

семес

тр 

ПП. 02 180 концентрированно 3/6 

Всего ПП 180 Х Х 

 

2.2.  Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименова

ние 

разделов 

профессион

ального 

модуля 

Виды работ Наименование 

тем 

производствен

- 

ной практики 

Объе

м 

часо

в  

ПП 02 ПМ 02. 

Организационно-

технологическое 

обеспечение 

технического 

обслуживания, 

эксплуатации 

промышленного 

(технологического) 

оборудования (по 

отраслям) 

  х 

ПК 

2.1. 

ПК 

2.2 

ПК 

2.3 

 

Раздел 1. 
Организация 

техническог

о 

обслуживан

ия 

промышлен

ного(технол

огического)о

борудования 

 1Составление графиков осмотров. 

 2 Составление графиков инструментального контроля 

(диагностирования) оборудования. 

 3 Проверка технического состояния оборудования, 

металлоконструкций, подъемных сооружений и 

оградительной техники. 

 4 Оценка возможности устранения неисправностей в 

работе оборудования во время технологических 

остановок и пауз. 

 5 Выявление причин отказов в работе оборудования и 

определение мер по их устранению и профилактике. 

 6 Контроль исправной работы подъемных сооружений. 

 7 Выполнение такелажных и грузоподъемных работ*. 

 8 Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, 

узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов. 

 9 Определять причины преждевременного износа 

деталей и узлов оборудования. 

 10 Оценивать техническое состояние оборудования 

гидравлических, смазочных и пневматических систем, 

задействованных в технологическом процессе. 

 11 Регулировать режим срабатывания аппаратуры 

централизованной смазки, гидравлики и пневматики. 

 12 Выполнять техническое обслуживание 

автоматизированных технологических линий. 

 13 Осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного 

(технологического) оборудования автоматизированных 

Тема 2.1. 
Система 

техническо

го 

обслужива

ния 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия 

12 

Тема 2.2. 
Методы 

оценки 

техническо

го 

состояния 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия 

18 

Тема 2.3. 18 
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технологических линий. 

 14 Осуществлять вывод из эксплуатации 

промышленного (технологического) оборудования 

автоматизированных технологических линий. 

 15 Проверять исправность грузоподъемных машин. 

 16 Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы. 

 17 Использовать методы наружного осмотра, 

внутреннего осмотра и виброакустической диагностики 

для определения неисправностей в работе 

оборудования. 

 18 Читать чертежи, технологические и ремонтные 

схемы технического обслуживания и ремонта 

автоматизированных технологических линий по 

производству. 

 19 Разработка карт технического обслуживания 

оборудования 

 20 Разработка инструкций по технической 

эксплуатации, смазке оборудования и уходу за ним, по 

безопасному ведению работ 

 21 Разработка производственных заданий по 

техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

 22 Составление планов работ по техническому 

обслуживанию и ремонту на основе данных 

информационной системы управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

 23 Формирование ведомостей дефектов и перечня 

отказов на основе данных информационной системы 

управления техническим обслуживанием и ремонтом 

промышленного (технологического) оборудования 

 24 Оформление отчетов о выполнении работ в 

информационной системе управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

 25 Разработка производственных заданий по 

техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

 26 Составление графиков проведения ежегодных и 

внеочередных проверок знаний по техническому 

обслуживанию и эксплуатации оборудования 

эксплуатационного, дежурного и ремонтного персонала 

 27 Обеспечение безопасных условий работы 

ремонтного персонала при техническом обслуживании 

работающего оборудования. 

 28 Ведение учетной технической документации 

оборудования 

 29 Получение (передача) информации о сменном 

производственном задании по техническому 

обслуживанию оборудования, неполадках в его работе 

и принятых мерах по их устранению 

 30 Распределение обязанностей обслуживающего 

персонала по выполнению сменного производственного 

Виды и 

периодичн

ость 

техническо

го 

обслужива

ния 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия 

Тема 2.4. 
Технология 

техническо

го 

обслужива

ния 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия 

48 

Тема 2.5 
Техническа

я 

диагностик

а 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия 

18 

Тема 2.6 
Производс

твенная 

эксплуатац

ия 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия 

18 

Тема 2.7 
Прогрессив

ные 

методы 

диагностик

18 
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задания по техническому обслуживанию оборудования 

 31 Контроль и обеспечение безопасных условий работы 

ремонтного персонала при техническом обслуживании 

работающего оборудования 

 32 Подготовка предложений по модернизации и 

техническому перевоооружению элементов 

технологического оборудования 

 33 Инструктирование персонала по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного 

(технологического) оборудования в соответствии со 

сменными показателями 

 34Контроль исправности противопожарного 

оборудования и индивидуальных средств защиты 

 Контроль соблюдения работниками требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической 

безопасности 

 

и 

промышле

нного 

оборудован

ия на 

предприяти

и 

Тема 2.8 
Система 

эксплуатац

ии 

промышле

нного 

(технологи

ческого) 

оборудован

ия на 

предприяти

и 

18 

Тема 2.9 

Производс

твенная 

эксплуатац

ия 

станочного 

оборудован

ия. 

Правила 

эксплуатац

ии 

металлоре

жущего 

оборудован

ия на 

предприяти

и 

12 

ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1 180 

Дифференцированный зачёт в виде защиты отчёта по практике  
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2.3. Содержание производственной практики 

 

 
Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля и тем 

производственной 

практики 

Содержание работ Объе

м, 

ак.ч. 

ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического 

обслуживания, эксплуатации промышленного (технологического) оборудования 

 (по отраслям) 

 

180 

Раздел 1. Организация технического обслуживания 

промышленного(технологического)оборудования 

180 

Тема 2.1 Система 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 12 

 1.Промышленная безопасность при эксплуатации 

промышленного (технологического) оборудования.  

2. Организация работ по техническому обслуживанию с 

применением технологий бережливого производства.  

3.Нормативно-техническая документация для проведения 

технического обслуживания.  

4.Оценка технического состояния промышленного 

(технологического) оборудования. 

Тема 2.2 Методы 

оценки технического 

состояния 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 

5.Оценка технического состояния промышленного 

(технологического) оборудования.  

6.Ревизия промышленного (технологического) оборудования 

с применением технологий бережливого производства 

 7. Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов. 

Тема 2.3 Виды и 

периодичность 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 

8. Изучение технических средств, документации и 

мероприятий по охране труда и противопожарной защите. 

9.Изучение санитарных требований к состоянию 

технологического оборудования, тары, инвентаря. 

 10. Разработка мероприятий по охране окружающей среды 

на данном предприятии  

Тема 2. 4 Технология 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 48 

11. Участие в руководстве работниками цеха, 

осуществляющими ремонт оборудования и поддержание его 

в работоспособном состоянии; участие в осуществлении 

технического надзора за состоянием и ремонтом защитных 

устройств на механическом оборудовании, зданий и 

сооружений цеха. Обеспечение соблюдения правил 

безопасности труда при производстве ремонтных работ. 

 12. Читать чертежи, технологические и ремонтные схемы 

технического обслуживания и ремонта автоматизированных 

технологических линий по производству. 

 13. Разработка карт технического обслуживания оборудования 
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 14.0 Разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке 

оборудования и уходу за ним, по безопасному ведению работ 

 15. Разработка производственных заданий по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования в соответствии со сменными показателями 

 16. Составление планов работ по техническому обслуживанию и 

ремонту на основе данных информационной системы управления 

техническим обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

 17. Формирование ведомостей дефектов и перечня отказов на 

основе данных информационной системы управления 

техническим обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

 18. Оформление отчетов о выполнении работ в информационной 

системе управления техническим обслуживанием и ремонтом 

промышленного (технологического) оборудования 

19 Участие в обеспечении безаварийной и надежной работы 

всех видов оборудования, их правильной эксплуатации, 

своевременном ремонте и модернизации. 

20 Участие в организации подготовки календарных планов-

графиков технического обслуживания и ремонта 

оборудования; участие в составлении заявок на 

централизованное выполнение капитального ремонта, 

получение необходимых для планово-предупредительного 

ремонта материалов, запасных частей, инструмента. 

21 Участие в составлении технических паспортов на 

оборудование, спецификаций на запасные части и другой 

технической документации; участие в организации учета 

всех видов оборудования, а также отработавшего 

амортизационный срок и морально устаревшего, подготовке 

документации на их списание 

22 Участие в приемке и установке нового оборудования, 

проведении работ по аттестации и рационализации рабочих 

мест, модернизации и замене малоэффективного 

оборудования высокопроизводительным, внедрении средств 

механизации тяжелого физического труда и трудоемких 

работ 

23 Изучение условий работы оборудования, деталей и 

механизмов с целью выявления причин их 

преждевременного износа, анализировать причины и 

продолжительность простоя, связанных с техническим 

состоянием оборудования; участие в разработке и внедрении 

прогрессивных методов ремонта и восстановления деталей и 

механизмов, а также мероприятий по увеличению сроков 

службы оборудования, сокращению его простоев и 

повышению сменности, предупреждению аварий и 

производственного травматизма, снижению трудоемкости и 

себестоимости ремонта, улучшению его качества; 

рассмотрение рационализаторских предложений и 

изобретений, касающиеся ремонта и модернизации 

оборудования, вынесение заключение по ним; участие в 

обеспечении внедрения принятых предложений. 
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24Участие в подготовке для предъявления инспекции 

Госгортехнадзора подъемно транспортных механизмов и 

других объектов государственного надзора; участие в 

осуществлении руководства смазочным хозяйством, 

внедрение прогрессивных норм расхода смазочных и 

обтирочных материалов; участие в организации регенерации 

отработанных масел. 

25 Участие в организации учета выполненных работ по 

ремонту и модернизации оборудования, контроль их 

качества, а также правильности расходования материальных 

ресурсов, отпущенных на эти цели; участие в проверке 

оборудования цеха на техническую и технологическую 

точность, в установлении оптимальных режимов работы 

оборудования 

Тема 2.5 Техническая 

диагностика 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 
26 Формирование ведомостей дефектов и перечня отказов на 

основе данных информационной системы управления 

техническим обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 
27 Оформление отчетов о выполнении работ в информационной 

системе управления техническим обслуживанием и ремонтом 

промышленного (технологического) оборудования 
28 Разработка производственных заданий по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования в соответствии со сменными показателями 

Тема 2.6 

Производственная 

эксплуатация 

промышленного 

(технологического) 

оборудования  

Содержание 18 

27 Организация подъемно-транспортных и погрузочно-

разгрузочных работ по доставке оборудования в ремонт в 

мастерские. Ознакомление с работой центральных 

мастерских предприятий пищевой промышленности.  

Составление схемы управления мастерскими и их плана с 

расстановкой оборудования в станочном отделении и 

привязкой его к строительным конструкциям зданий. Выбор 

номенклатуры оборудования, сдаваемого в ремонт в 

центральные мастерские.  

28 Оформление документации на сдаваемое в ремонт и 

принимаемое из ремонта оборудование. Контроль за 

соблюдением графика ремонтных работ. Участие в 

ежедневной выдаче заданий работникам мастерских, 

контроль своевременности и качества их выполнения. 

Определение потребности мастерских в рабочих кадрах.  

29 Составление заявок на инструменты, материалы, 

спецодежду, средства защиты, их получение, хранение, учет 

расхода. Составление графика работы и табеля учета 

рабочего времени рабочих мастерских. Ознакомление с 

порядком оформления акта о несчастном случае на 

производстве. 

Тема 2.7 

Прогрессивные методы 

диагностики 

промышленного 

Содержание 18 

30 Анализ выполнения производственных планов, планов 

экономического и социального развития, и причин их 

невыполнения. Сравнение плановой и финансовой 
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оборудования на 

предприятии 

себестоимости единицы продукции. 

31 Расчет заработной платы сварщика, слесаря-наладчика, 

слесаря-ремонтника, распределение заработной платы в 

бригаде. Расчет экономической эффективности внедрения 

новой техники.  

32 Составление схемы снабжения предприятия 

оборудованием, запасными частями, материалами. 

Оформление заявок. Ознакомление с правилами хранения 

неустановленного оборудования, запчастей и материалов. 

Ознакомление с источниками снабжения предприятия 

оборудованием, запчастями, основными и 

вспомогательными материалами, необходимыми для его 

эксплуатации, ремонта и технического обслуживания. 

Составление отчета о расходе материалов. 

Тема 2.8 Система 

эксплуатации 

промышленного 

(технологического) 

оборудования на 

предприятии 

Содержание 18 

32 Ознакомление с работой конструкторского отдела 

предприятия. Ведение производственной конструкторской 

документации. Работа с чертежами по теме дипломного 

проекта.  

Тема  2.9 

Производственная 

эксплуатация 

станочного 

оборудования. Правила 

эксплуатации 

металлорежущего 

оборудования на 

предприятии 

Содержание 12 

33 Составление плана цеха по выработке основного 

продукта с расстановкой оборудования и привязкой его к 

строительным конструкциям зданий. Анализ коэффициента 

сменности использования оборудования; соответствия 

расположения оборудования в цехах требованиям 

технологического процесса, организации и безопасности 

труда; соблюдения технологических режимов и правил 

эксплуатации оборудования, технологических схем и 

санитарных требований, предъявляемых к 

производственным помещениям. Разработка сборочных и 

деталировочных чертежей технологического оборудования 

согласно теме дипломного проекта с указанием технической 

характеристики и правил эксплуатации оборудования.  

34 Распределение материала по разделам дипломного 

проекта и оформление эскизов чертежей согласно заданию и 

рабочей программе по сбору материалов для дипломного 

проектирования. Обобщение материалов о предприятии в 

целом. Оформление отчета по преддипломной практике 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачёта  180 
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  3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

 

Реализация практик (производственной (по профилю специальности), предполагает 

наличие специальных помещений: 

2) Кабинет монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного 

оборудования. 

Перечень основного оборудования, учебно-наглядных пособий: 

- комплект мебели для преподавателя, 

- комплект мебели для обучающихся на 25 посадочных мест, 

- комплект моделей промышленного оборудования, 

- доска аудиторная, 

- компьютер,  

- мультимедиа -проектор,  

- экран настенный.  

Программное обеспечение: 

- Microsoft Windows 7 (лицензия №61046615, авторизованный номер лицензиата 

91049631ZZE1410), 

- Microsoft Office 2003 (лицензия №41764220, авторизованный номер лицензиата 

61748179ZZE0902), 

- PN KL 4851RATFQ Kaspersky WorkSpace Security Russian Edition. 250-499 User 1 year 

Educational Renewal License (Лицензионное соглашение № ДОА300419/1-1/175). 

 

3) Мастерская слесарная. Перечень основного оборудования: 

- комплект мебели для преподавателя; 

- комплект мебели для обучающихся на 18 посадочных мест; 

- тиски слесарные поворотные; 

- набор слесарного инструмента; 

- верстаки слесарные; 

- плита поверочная разметочная; 

- набор измерительных инструментов; 

- настольные сверлильные станки; 

- муфельная печь, 

- штангенциркули ШЦ-1-125, 

- микрометры МК-25, 

- измеритель деформации тензометрический цифровой многоканальный – 5 шт., 

- индикатор часового типа ИЧ-10-МН – 3 шт., 

- линейки стальные измерительные 300 мм, 

- линейки стальные измерительные 500 мм, 

- измеритель деформации тензометрический ИТЦ -03-11 – 4 шт. 

- портативный прибор для измерения шероховатости TR-200 

 

4) Мастерская Монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации промышленного 

оборудования с участком грузоподъемного оборудования. 

Перечень основного оборудования: 

- комплект мебели для преподавателя; 

- комплект мебели для обучающихся на 32 посадочных места; 

- станки токарные; 

- верстаки; 

- наборы слесарных инструментов; 
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- штангенциркули цифровые; 

- станок с ЧПУ токарный; 

- станок с ЧПУ фрезерный; 

- тренажер крановщика, 

- модели рычажных механизмов,  

- универсальная испытательная машина  МК-40, 

- универсальная испытательная машина  FP 200, 

- испытательная машина на кручение КМ-50-1, 

- машина испытательная EDZ-20, 

- универсальный стенд СМУ для проведения лабораторных работ с набором оснастки и 

средств измерения – 4 шт., 

- штангенциркули ШЦ-1-125, 

- микрометры МК-25, 

- комплект моделей редукторов разборных, 

- установка для изучения подшипников жидкостного трения, комбинированных опор, 

подшипников качения. 

 

Реализация программы предполагает проведение производственной (по профилю 

специальности, практики (ПП,) на предприятиях/организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательной организацией и предприятием/организацией, куда 

направляются обучающиеся. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Основные источники: 

 

 
1. Богуцкий, В. Б. Эксплуатация, обслуживание и диагностика технологических машин : 

учебное пособие / В.Б. Богуцкий, Л.Б. Шрон, Э.Э. Ягьяев. — Москва : ИНФРА-М, 2024. 

— 356 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015996-6. - Текст : 

электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/2110476 

2. Туровец, О. Г. Организация производства и управление предприятием : учебник / под 

ред. О. Г. Туровца. — 3-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2024. — 506 с. — (Среднее 

профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015612-5. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/2084138 

 

           3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы): 

 

1. Техэксперт: электронный фонд нормативно-техническо 

й и нормативно-правовой информации [Электронный ресурс]. — Режим доступа: 

https://cntd.ru/ 

 

3.2.3 Дополнительные источники 

 

1.   Сибикин, Ю. Д. Монтаж, техническое обслуживание и ремонт электроустановок 

предприятий нефтяной промышленности: справочное пособие / Ю.Д. Сибикин, В.А. Яшков. 

— Москва: ИНФРА-М, 2025. — 311 с. — (Высшее образование). — DOI 10.12737/1840325. - 

ISBN 978-5-16-017289-7. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.ru/catalog/product/1840325.  

https://znanium.com/catalog/product/2084138
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2. Дайнеко, В. А. Технология ремонта и обслуживания электрооборудования : учебник / 

В. А. Дайнеко. - 3-е изд., испр. и доп. - Минск : РИПО, 2022. - 383 с. - ISBN 978-985-895-066-

8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/1916364.  

3. Схиртладзе, А. Г. Ремонт технологического оборудования: учебник / А. Г. Схиртладзе, 

В.А. Скрябин. - Москва : КУРС : ИНФРА-М, 2024. - 352 с. - ISBN 978-5-906923-80-6. - Текст : 

электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/944189. 

 
 

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

  

Производственная практика проводится после освоения всех профессиональных 

модулей.  

Студенты в период прохождения учебной практики обязаны: 

- соблюдать действующие в образовательной организации правила внутреннего 

трудового распорядка; 

-  строго соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности. 

Учебная практика проводится в мастерских: слесарной и монтажа, наладки, ремонта и 

эксплуатации оборудования с участком грузоподъемного оборудования  

Производственная практика проводится в помещениях и на оборудовании 

предприятий. 

Оказывается консультационная помощь обучающимся.  

 

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

  

Учебная практика проводится преподавателями профессиональных циклов: 

Руководство производственной (по профилю специальности) практикой (ПП) 

осуществляют руководители практики от образовательной организации –преподаватели 

дисциплин профессионального цикла, а также руководители практики от 

предприятий/организаций - работники предприятий/организаций, закрепленные за 

обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее или среднее профессиональное образование по 

профилю специальности, опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы; получать дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных 

организациях, не реже 1-го раза в 3 года. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным организацией и профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут зачисляться 

на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы 

производственной практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП.  

Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и 

проводится непрерывно. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Индекс 

УП 

Код 

ПК, ОК 
Основные показатели оценки 

результата 

Формы контроля и методы 

оценки 

ПП 01 ОК 01 

ПК 21 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

 

91-100% правильных ответов оценка 5 

(отлично) 

71-90% правильных ответов оценка 4 

(хорошо) 

61-70% правильных ответов оценка 3 

(удовлетворительно) 

Менее 60% правильных ответов 

оценка 2 (неудовлетворительно) 

Экспертное наблюдение. 

Оценивание по критериям по виду 

деятельности (компетенциям): 

2 балла -выполнение задания,  

1 балл - выполнение задания с 

замечаниями,  

0 баллов - 

задание не выполнено. 

Контрольные работы, зачеты, 

квалификационные испытания, 

защита курсовых и дипломных 

проектов (работ), экзамены. 

Интерпретация результатов 

выполнения практических и 

лабораторных заданий, оценка 

решения ситуационных задач, 

оценка тестового контроля. 

 

 

 
 


